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DRAJE KAPLAMA
MAKINALARI VE SOGUTMA

SISTEMIi OTOMASYON
PROJESI

#® Proje Ozeti

Draje kaplama uretim hatti igin gelistirilen otomasyon projesinde; otomasyon
panosu kurulumu, saha kablolama ve PLC programlama suregleri basariyla
tamamlanmistir.

Sistem, sogutma ve kaplama proseslerini otomatik olarak yéneterek tretim
dogrulugunu, hizini ve verimliligini artirmaktadir. Manuel mtdahale minimuma
indirilmis olup, Uretim hatti HMI panel GUzerinden merkezi olarak izlenip kontrol
edilmektedir

#® Teknik Detaylar

PLC Markasi: Siemens S7-1200

Kullanilan Donanimlar: HMI Panel (Siemens KTP700), sicaklik ve nem sensérleri,
frekans invertérleri, endustriyel pano ve kontrol ekipmanlari

Kontrol Fonksiyonlari: Draje kaplama igsleminin otomatik kontrold, sicaklik ve
nem optimizasyonu, sogutma surecinin hassas ayari, hat senkronizasyonu, regete
bazli galisma, ariza tespiti ve alarm yénetimi

Haberlesme Protokolleri: Profinet, Modbus TCP

Yazilim Dili / Standardi: Ladder Diagram (LD), IEC 61131-3 standardina uygun
programlama

Gorsellestirme ve izleme: HMI tGzerinden sicaklik, nem ve Uretim adimlarinin
canl takibi, otomatik veri kaydi, Uretim raporlama sistemi

Emniyet: Acil stop devreleri, glvenlik réleleri (EN ISO 13849-1"e uygun).

Proje Suresi: 2,5 hafta (planlama, yazilim gelistirme, devreye alma, operatér
egitimi)

#® Avantajlar

Urun kalitesinde standartlagma
Uretim suresinde %20 kisalma
{ Enerji tasarrufu ile maliyet avantaij
Minimum manuel mudahale, dusik hata orani
Operatér dostu arayuz ile kolay kullanim
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